TRANSTIG 170/210

ROZSIRENY ROZSAH FUNKCI
KOMPAKTNI DESIGN




" VYSOKE DOVOLENE ZATIZENI.
DLOUHE SVAROVE SVY.

JAKE NAROKY KLADOU SVARECI PO CELEM SVETE NA PROFESIONALNi SVAROVACI ZDROJE TIG?
JAKY ROZSAH FUNKCi A MOZNOSTI MANIPULACE MUSI BYT K DISPOZICI?

PFi vyvoji pfistroje TransTig 170/210 jsme se plné zaméfili na vyhody pro zakazniky.

Potreby jsou jednoznacné: vyzaduje se nekompromisné stabilni oblouk.

Dosahovat tuto stabilitu umozriuje na zakladé naprosto pfesného fizeni az vyssi pracovni frekvence
invertorové technologie. Maximalni efektivita v mezich dovoleného zatizeni, vystupni vykon i napajeni
z elektrické sité jsou dalsi vysledky této optimalizované techniky procesd.

Diky takto zvySené ucinnosti je nakonec svarovani také vétsi zabava!

Jakym vyzvam pri
svarovani celite Vy?
_ Let's get connected.




EFEKTIVNI SVAROVANITIG
S REZONANCNI INVERTOROVOU TECHNOLOGII

DOVOLENE ZATIZENI Ctyfi minuty svatovani bez prestéavky s proudem 170 nebo

210 ampért. Svafovat lze v priméru o minutu déle nez
u konkurenc¢nich svarovacich zdroju.

TOLERANCE

iT ] ETi Invertorova technologie dokaze optimalné vyrovnavat ko-
SITOVEHO NAPETI g p y

e SENT lisani napéti ¢i prilis nizké vstupni napéti, takze je neustale
PRI MAXIMALNIM zajistovan maximalni vystupni vykon. Je to obrovska vyhoda

VYSTUPNIM VYKONU

predevsim v nedostatecné jisténych elektrickych sitich!

Vv
9 6 V AZ 2 6 5 V Diky velké sifce pasma napajent je zafizeni TransTig 170/210

NAPAJ EN| 7 kompatibilni téméf s kazdou elektrickou siti — a to po celém
ELEKTRICKE SlTE svété. Je to skutecné vicenapétovy pristroj!

VYHODY
9,8 KG IP 23

I Moznost aktualizace prostred- / Vysokofrekvenéni zapalovani

I
nictvim rozhrani USB S 4
| Moznost pouziti - - e T
s elektrocentralou / Dovolené zatizeni pfi maximalnim
vystupnim vykonu 40 %
| Pouziti noznich dalkovych
I
|

ovladaci

VICENAPETOVY S AR Oy e
PRISTROJ
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GREEN THINKING

Pfepétova ochrana s mezi 400 V brani poskozeni
v pfipadé pfipojeni pristroje k prilis vysokému
napéti.

Po definovaném casovém intervalu se vykonovy dil vypne.
Pistroj prejde do pohotovostniho rezimu, aby se spotfeba
energie v této dobé snizila na minimum.

Funkce Power Factor Correction zajistuje sinusoidni odbér
proudu a vykon, ktery je k dispozici, je tudiz vyuzivan
efektivné: z elektrické sité se odebira jen vykon, ktery

je potrebny. Kromé uspory energie jsou prinosem i delsi
sitova vedeni, lepsi provozuschopnost s elektrocentralou
¢i vyssi svafovaci proudy — bez vypadnuti jistie vedeni.

Diky vylepsené konstrukci vykonového dilu a technologii
Power Factor Correction vystaci pfistroj TransTig 170/210
s pfikonem az o 40 % nizSim nez u srovnatelnych konku-
rencnich zafizeni — a vystupni vykon je pfitom stejny.

TRANSTIG
170/210

FILTR JAKO STANDARD

/ Nase pfistroje jsou témér bez vyjimky
vybaveny opakované pouzitelnym filtrem
prachu/necistot: vykonové komponenty
uvnitr pristroje se tudiz neznecistuji.




DIGITAL RESONANT REZONANCNI INTELIGENCE

INTELLIGENCE Digitalni rezonancni inteligence reaguje optimalnim
zplisobem na kolisani napéti a zajistuje tak
nekompromisné stabilni oblouk.

FPP — FRONIUS POWER PLUG

/ Diky vodotésnému uzamykatelnému pfistrojovému
konektoru na zadni strané svarovaciho zdroje Ize
sitovy kabel / sitovou zastrcku v zavislosti na misté
pouziti snadno a rychle vyménit.

ROBUSTNI PLASTOVY PLAST
A NOSIC FUNKCi

I Nosi¢ funkci je centralnim prvkem pfi konstruovani
svafovaciho zdroje. Dri viechny komponenty TMC - TIG MULTI CONNECTOR
na spravném misté. Stejné jako plast je vyroben

z odolného plastu a testovan mechanickym zatizenim
daleko za mezemi stanovenymi normou. Diky tomu
se podafilo dosahnout nejvyssi moznou robustnost

a soucasné nizkou hmotnost.

/ Jednotna pfipojka pro systémové komponenty,
jako jsou svarovaci hofaky se specialnimi
funkcemi (Up/Down, potenciometr) ¢i dalkové
ovladace, zajistuje pro uzivatele vyhody
presahujici moznosti samotnych vyrobku.



'KONCEPCE
OVLADANI

OTOCNE TLACITKO
pro nastavovani nejdlleZitéjSich parametrd svarfovani
na funk¢ni kfivce

TLACITKO PRO KONTROLU PLYNU

pro prezkouseni prétoku plynu a pro vyplachovani
hadicového vedeni po delsi dobé nepouzivani

NASTAVOVACI TLACITKO

pro svarovaci postupy a rezimy 2takt, 4takt
a elektroda

ZOBRAZENI STAVU PRO SVAROVACI
POSTUP

pfipadné rezim 2takt, 4takt a elektrodovy rezim

ZOBRAZEN| STAVU
provoz s dalkovym ovladacem, pretizeni

elektrod, rezim CEL, vypnuty rezim Trigger,
HF, TAC, rezim pulzniho a bodového
svarovani



/ Snadné ovladani /" Chranény ovladaci

otocnym tlacitkem @ panel diky zapusténi @ / Rada moznosti
umoznujici rychlé
nastaveni parametri

nastaveni v nabidce
na pozadi
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FUNKCE
SVAROVANI

TIG

Pokud napriklad omezeny pristup k dilu vyzaduje pouziti sva-

TOUCH HF

VYSOKOFREKVENCN{ ZAPALOVANI

fovacich hordkt bez tlacitek, nabizi se pouziti dotykového vy-
sokofrekvencntho zapalovani: pristroj rozpozna dotyk svafence
a zapali (po uplynuti definovaného c¢asového intervalu) oblouk

naprosto presné na pozadovaném misté.

i

FUNKCE ZKOUSKY PLYNU /
PROPLACHOVANI PLYNEM

Nastaveni a prezkouseni optimalniho pritoku plynu bez
zapaleni oblouku, pfipadné vyplachovani hadicového vedeni
svafovactho hotaku po delsi dobé nepouzivani.

PTD — PULZ / TAC DISPLAY

FUNKCNI KRIVKA

Diky této funkci lze na ovladacim panelu aktivovat parametry:
Pulz a TAC.

SVAROVACI HORAK UP/DOWN (UD)

OVLADANI
Pomoci tlacitka na rukojeti hotdku lze svarovaci proud plynule

regulovat také béhem svarovaciho procesu.

DOBA PREDFUKU PLYNU /
DOFUK PLYNU

AUTOMATICKY | RUCNE

V zavislosti na nastaveném svafovacim proudu pristroj
TransTig automaticky vypocita optimalni dobu dofuku
plynu. Tim se zlepsuje plynova ochrana konce svarového
$vu a wolframové elektrody.

REZIM TRIGGER OFF

AUTOMATICKE VYPNUTI

Pri dokoncovéni svarovaciho procesu dojde po cilené zméné
délky oblouku k automatickému vypnuti svafovactho proudu.

TAC — FUNKCE STEHOVANI /
TIG PULZ

STEHOVANI DiL0

Pasobenim pulznich proudii se tavna lazen rozkmita. Tim je
usnadnéno stehovani dila a zkracuje se doba stehovani. Pulzni
oblouk usnadnuje proces v pfipadé velmi tenkych materiali,

protoze se ve fazich s niz§im proudem dodéava o néco méné tepla.

| Casova Uspora pro uzivatele az 50 % ve srovnani s béznym
stehovanim

I Rychlé body stehovani bez opalovani hran
| Témér zadné nebo malé zbarveni na mistech stehi

I Funkci TAC Ize pouzivat soucasné s funkci bodovani,
aby bylo mozné vzdy vytvaret stejné velké body stehovani

BODOVE ,
A INTERVALOVE
SVAROVANI

OPAKUJICI SE
SVAROVE SPOJE

V rezimu bodového svarovani lze vy-
tvafet svarované body v pravidelnych
intervalech. S pouzitim libovolné nastavi-
telného intervalu doby pauzy lze provadét

i intervalové svarovani.




SNIZENY PROUD I»

VYSOKOFREKVENCN{ ZAPALOVANI

Snizeny proud se pouziva pouze pti svafovani TIG v rezimu

4takt. Umoznuje svareci béhem svatfovactho procesu libovol-

né snizovat ¢i zvysovat hlavni proud.

@ Moznost piifadit ke snizenému proudu
dobu trvani Slope

J pri zmené pridavného materidlu

béhem svarovani

@ Snizeny proud Ize nastavit az do 200 %
hlavniho proudu

J kdyz je napriklad treba prevarit
bod stehovani

| Podle nastaveného | Snizeny proud az 200 %
snizeného proudu vzhledem k hlavnimu

Ize pouzit Up Slope proudu _

nebo Down Slope

Snizeny proud




FUNKCE SVAROVANI




ELEKTRODOVE
PULZNI SVAROVANI

UNIVERZALNI REZIM PULZ

Rezim pulzniho elektrodového svafovani umozriuje dosahovat
lepsich svarovacich vlastnosti v polohdch PC, PD, PE a také lepsi

premostitelnosti spar. Nejvhodnéjsi je pro svarovani svisle zdola
nahoru (PF).

ANTI-STICK

Dojde-li ke zkratu (pfilepeni elektrody pri elektrodovém svarova-

ni), vypne se svafovaci proud. Zabrani se tim rozzhaveni elektro-

Vv

DYNAMIKA

Pti svafovani bazickymi elektrodami, u kterych dochazi k pre-
chodu mezi materialy s hrubymi kapkami, malym proudem
(nedostate¢né vyuziti) vznikd nebezpeci prilepovani. Aby se tato
situace vyloucila, kratce pred prilepenim se na zlomek sekundy

dodava vyssi proud. Elektroda hoti volné a zabrani se prilepeni.
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DOKONALE

ZAPALOVANI

/ Bez pfilepovani
/ Bez preruseni
oblouku

FUNKCE HOT START

PRI ZAPALOVANi OBLOUKU

Aby bylo mozné elektrodu snaze zapalit, zvysi se pri zapalovani

na svarovacim zdroji na zlomek sekundy proud.

CELULOZOVE ELEKTRODY

Optimalni charakteristika pro svarovani celul6zovymi elektroda-

mi. K tomu je potfebny vyssi vystupni vykon.

ELEKTRODOVE PULZNI
SVAROVANI

/ Diky jemné Supinatému
vzhledu svaru je rezim
elektrodového pulzniho
svarovani vhodny také
pro pohledové svary.




TECHNICKE UDAJE ZARIZENI TRANSTIG 170/210

TRANSTIG 170/EF TRANSTIG 170/MV/B
TRANSTIG 170/NP TRANSTIG 170/MV/NP

Sitové napéti U1 1x 230V 1x 120V 1x 230V
Tolerance sitového napéti -30%/+15% =20 %/ +15 % -30%/+15%
Frekvence sité 50/60 Hz
Sitové jisténi (zpozdény typ) 16A 20A 16A
Maximalni primarni vykon (stejnosmeérny proud 100 %) 2,7 kVA (140 A TIG) 1,75 kVA (100 A TIG) 2,7 kVA (140 ATIG)
Cos phi 0,99
Svarovaci proud - TIG 10 min /40 °C (104 °F), U1 =230V
DZ 40 % 170A 140 A 170A
DZ 60 % 155A 120A 155A
DZ 100 % 140 A 100 A 140A
Svarovaci proud — elektroda 10 min /40 °C (104 °F), U1 =230V
DZ 40 % 150 A 100A 150 A
DZ 60 % 120A 90A 120A
DZ 100 % 110A 80A 110A
Napéti naprazdno (Pulz) - TIG 35V
Napéti naprézdno (Pulz) - elektroda 97V
Rozsah vystupniho napéti — TIG 10,4-16,8V
Rozsah vystupniho napéti — elektroda 20,4-26,0V
Kryti 1P 23
Rozméry d x § x v 435 x 160 x 310 mm
Hmotnost 9,8kg 99kg
Certifikace CE CE/CSA
Bezpecnostni symboly S

I

TRANSTIG 210/NP TRANSTIG 210/MV/NP

Sitové napéti U1 1x 230V 1x 120V 1x 230V
Tolerance sitového napéti -30%/+15% -20 %/ +15 % -30 % /+15 %
Frekvence sité 50/60 Hz
Sitové jisténi (zpozdény typ) 16 A 20A 16A
Maximalni primarni vykon (stejnosmérny proud 100 %) 3,1 kVA (160 A TIG) 1,75 kVA (100 A TIG) 3,1 kVA (160 A TIG)
Cos phi 0,99
Svarovaci proud - TIG 10 min /40 °C (104 °F), U1 =230V
DZ 40 % 210A 170A 210A
DZ 60 % 185A 130A 185A
DZ 100 % 160 A 100 A 160 A
Svarovaci proud — elektroda 10 min /40 °C (104 °F), U1 =230V
DZ 40 % 180 A 120A 180 A
DZ 60 % 150 A 100 A 150 A
DZ 100 % 120A 90 A 120A
Napéti naprazdno (Pulz) - TIG 35V
Napéti naprézdno (Pulz) - elektroda 97V
Rozsah vystupniho napéti — TIG 10,4-18,4V
Rozsah vystupniho napéti — elektroda 20,4-27,2V
Kryti P23
Rozméryd x § x v 435 % 160 x 310 mm
Hmotnost 9,8kg 9,9kg
Certifikace CE CE/CSA
Bezpecnostni symboly S

/ Perfect Welding / Solar Energy / Perfect Charging

DALSI

INFORMACE

o pfistroji TransTig 170/210 najdete zde
https://www.fronius.com/transtig
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PLNE ZARUKY

ZAREG|STRUJTE
SI SVAROVACI
ZDRO)J

a prodluzte si zarucni lhitu
https://www.fronius.com/pw/product-registration

TRI OBCHODNI JEDNOTKY, JEDNA VASEN: TECHNOLOGIE, KTERA STANOVUJE STANDARDY.

Spolecnost, ktera zahdjila svoji ¢innost v roce 1945 jako podnik jednoho muze, nyni stanovuje technologické standardy v oblasti svarovaci techniky, fotovoltaiky a
nabijeni akumulatord. S pfiblizné 4 760 zaméstnanci dnes plsobime po celém svété. Dokladem inovativniho ducha, ktery v podniku vladne, je 1 253 patentl udélenych
nové vyvinutym vyrobkim. Udrzitelny vyvoj pro nas znamena rovnopravnou realizaci ekologickych a socialnich hledisek s hospodarskymi faktory. Nas pozadavek byt

inovacni jednickou se pfitom nikdy nezménil.

Dalsi informace ke kazdému vyrobku Fronius a o nasich prodejnich partnerech a reprezentantech po celém svété naleznete na adrese www.fronius.com

Vas prodejce:

Fronius Ceska republika s.r.o. Fronius International GmbH
Dolnomeécholupska 1535/14 Froniusplatz 1

102 00 Praha 10 4600 Wels

Ceska republika Austria

Telefon +420 272 111 011 Telefon +43 7242 241-0

Fax +420 272 738 145 Fax +43 7242 241-953940
sales.cz@fronius.com sales@fronius.com
www.fronius.cz www.fronius.com

pfi vydani tiskem. Zmény vyhrazeny.

echnickému

=
=
=3
o
=
=]
2
-
“
£
=
c
S
3
&

CS v01 Mar 2020 aw20

bez zruky - zéruka vyloutena. Autorské prévo © 2011 Fronius™. Viechna préva vyhrazena.

Viechny tdaje jsou i pres peclivé zpraco



