/ Perfect Welding / Solar Energy / Perfect Charging

\Froniusy

SHIFTING THE LIMITS

MAGICWAVE 2500/3000

TRANSTIG 2500/3000

/ Svarovéani metodou WIG a elektrodové svarovani

TECHNOLOGIE ACTIVE WAVE ZVYSUJE HOSPODARNOST
/ Cely systém je kompletné digitalizovany: svafovaci
zdroj, horak, dalkové ovladani, rozhrani robota, PC-Tools.

/ Digitalni signalni procesor (DSP) reguluje a ridi svafovaci
proces.

/ Provedeni ve variantach Standard, Job a Comfort. Varian-
ta Job nabizi dodatecné funkce, napt. praci s programo-
vymi bloky, umoznuje fizeni studeného dratu a automa-
tizovany provoz. Varianta Comfort nabizi zobrazovani

textd a velmi snadné ovladani.

/ Specialni program pro hlinfk: automaticka tvorba kaloty
na Spicce elektrody pro perfektni provareni kotene.

/ Funkce TAC pro rychlejsi stehovani.
/ Sériova vybava: v pfipadé svarovani dvéma zdroji probi-
ha synchronizace obou obloukii umoznujici oboustran-

né soucasné svarovani.

/ Multivoltazni provedeni s pfepinanim mezi riiznymi si-

tovymi napétimi zarucuje celosvétovou pouzitelnost.




SVAROVACI VLASTNOSTI

OBOUSTRANNE SOUCASNE" SVAROVANI

/ Pfi svarovani silnych plecht se nejprve svaruje koren.
Plechy musi byt obrouseny a poté navzajem svatreny. Tento
Cas lze zkratit soucasnym svafovanim obou stran. Pfi
,oboustranném soucasném“ svafovani WIG stiidavym
proudem se musf zajistit synchronizace obou oblouku. Tuto

tlohu pfebiraji digitalni svafovaci zdroje MagicWave.

ZNALOST SE PROJEVi NA KONCI

/ Na konci svarovani je zapotiebi se soustiedit na dvé véci.
Jednak na zavérny krater. Ten musi byt vyplnén za pomoci
nizkého proudu. Tuto ¢innost prebira svarovaci zdroj diky
svym funkcim zavérného krateru a poklesu proudu. A déle
dofuk plynu, aby nedoslo k oxidaci elektrody a tavné lazné.
Dofuk plynu bylo doposud nutné nastavovat ru¢né. U
digitalnich zafizeni je idedlni cas dofuku vypocitavan
automaticky.

SNADNE A PERFEKTNI

/ Zapaleni hraje pfi svafovani WIG dilezitou roli. U kazdého
zatizeni lze zapaleni provést bud dotykem, nebo bezdotyko-
vé. V piipadé bezdotykového zapaleni je oblouk zapalen po-
moci vysokonapétového impulsu, diky kterému se oblouk
zapali jiz po prvnim stisknuti tlacitka, a to i pfi pouziti vel-
mi dlouhého vedeni. Dotykové zapdleni ma vyznam u velmi
naroc¢nych oblasti pouziti. Zde totiz nedochdzi k zddnému
vmeéstnavani wolframu. Toho je dosazeno diky digitalnimu

v v/

procesnimu fizeni, které perfektné ridi cely pribéh.

/ Pro citlivé oblasti pouzit: dotykové zapalovdni

TAC - STEHOVANi BOD ZA BODEM

/ Pred svafovanim je nutné provést stehovani. S pouzitim

technologie TAC sta¢i pouze bod, protoze pulzni oblouk
uvadi do pohybu dvé tavné lazneé, diky cemuz je v kratké

U

dobé dosazeno jejich ,splynuti‘. To je rychlejsi a o mnoho
snadnéjsi nez doposud. Funkci TAC lze pfi spojovani
tenkych plecha pouzit i bez ptfidavnych materidld; i zde

jsou tavné lazné podporovany pulznim obloukem.

TECHNOLOGIE ACTIVE WAVE POSKYTUJE KLID

/ Vice klidu pri svafovani stridavym proudem WIG je
umoznéno diky technologii Active Wave. Integrovany
digitalni signalni procesor vypocitava v realném case vzdy
tu proudovou kfivku, kterda umoznuje nejvyssi moznou
stabilitu oblouku pfi nejnizsi mozné hlucnosti. Méreni
hlukové hladiny jasné ukazuje, ze s technologii Active Wave
je 1 pri vykonu 300 A hodnota hluku stile pod 80 dbA.
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/ Ovladaci panel MW 2500 Job

VSECHNO JE JASNE!

/ U téchto sérif lze zvolit mezi tfemi rtiznymi variantami
Standard, Job nebo Comfort s nejrtiznéjsimi funkcemi. Vari-
anta Job nabizi dodate¢né funkce jako napf. praci s progra-
movymi bloky, umozruje fizeni studeného dratu a automa-

tizovany provoz.

/ Varianta Comfort zahrnuje mnoho dalsich vyhod, napti-
klad zobrazovani textt. Je jedine¢na co se ovladani a uziva-
telského komfortu tyce, se vSemi svymi vyhodami stoji na

$pici moderni technologie. Ovlada se extrémné snadno a

HLINIK JE JINY

/ Hlinik vzdy vyzaduje zvlastni zachdzeni. A je tfeba mu ho
doprat. Pri svarovani stfidavym proudem WIG neni hlinik
standardné svarovan zahrocenou elektrodou, ale pomoci ka-
loty. U koutovych svart dochazi k nedokonalé tvorbé kore-
ne. Zatizeni fady MagicWave pracuji s naostfenou elektro-
dou s podstatné mensi kalotou. Vysledkem je pak perfektni
provafeni korene. Kalota je navic tvorena automaticky, coz
predstavuje enormni Gsporu Casu. Je zapotiebi pouze upnout

naostfenou elektrodu, pfedvolit primér kaloty a oblouk pak

Prumeér kaloty: 1 mm
Zdkladni material: AlMg3
Tloustka plechu: 5 mm
Svarovaci proud: 185 A
Svarovaci napéti: 15,6 V
Vyvadzeni AC: -5

/ Ovladaci panel MW 3000 Comfort

/ Ovladaci panel TT 2500 Standard

zobrazuje pfesné to, co je potieba. Takze jiz neexistuji zddné
zkratky, zadné ciselné kédy, ale pouze celd slova, jako napt.
,hlavni proud®, ,snizeny proud” nebo ,elektroda @“. Nasta-
veni vedlejsich parametrt se provadi s vysokou mirou uziva-
telského komfortu prostiednictvim nabidky. Zobrazené tex-
ty jsou snadno citelné, naprosto jasné, diky cemuz se lze
rychle naucit zatizeni ovlddat. Ovlddaci panel Comfort je
stejny jako u ostatnich zafizen{ Fronius a lze jej ovladat v

rukavicich.

jiz sam kalotu vytvori. Pomoci dalsi zajimavé funkce lze vo-
litelné nastavit tvar kfivky stfidavého proudu, diky cemuz je
i pfi pouziti vysokého proudu tavna lazen bezpecné ovlada-

telna.

Prameér kaloty: 3,2 mm
Zdkladni material: AlMg3
Tloustka plechu: 5 mm
Svarovaci proud: 185 A
Svarovaci napéti: 15,6 V
Vyvdzeni AC: 0




TABULKA VYBAVY

Digitalni procesni regulace a fizeni
Invertorové technologie s ispornou spotiebou
energie

Moznost pripojeni na elektrocentralu
Ventilator fizeny termostatem/ochrana proti
prehiati

Kontrola uzemnéni

Plynulé nastaveni svafovaciho proudu na
hotédku

Moznost dalkového ovladani

Pfepinatelné zapalovani: dotykem/VF
Automaticky dofuk (v zévislosti na svafovacim
proudu)

Funkce zkousky plynu

Automatické vypnuti chladiciho modulu
Funkce Anti-Stick

Volnd volba parametrii na svarovacim horaku

Rezim programovych blok (JOB)
Automatické vytvéareni kaloty
Prepindni polarity

Zapalovani RPI

cCe oo

Zamykaci tlacitko

Rozhrani robota, analogové/digitalni
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Rizeni studeného dratu

DIGITALNI ZOBRAZENI

Ztetelné zobrazovani textt
Stav pracovniho procesu
Provozni rezim

Zobrazeni parametrii

Svatovaci napéti, proud (aktudlni hodnota)

Servisn{ kédy

Cislo programu (jobu)

NASTAVITELNE PARAMETRY

Svarovaci proud

MATERIALY
/ thik a jeho legury Pramér elektrody

. Doba trvani predfuku/dofuku

(u Magchave) Vyhledévaci oblouk / zavérny proud
/ Barevné kOVy UpSlope / DownSlope

Funkce Hot-Start / dynamika

Vyvazeni AC / frekvence AC / tvar kiivky AC

/ Nizce a vysoce legované oceli

POUZITI PROVOZNi REZIMY

/ Ruéni svarovani 2taki/4takt

TAC (stehovéni podle programu)
AC/DC

Rezim specidlni 4-takt

/ Robotizované svarovani

Pulzni svarovani TIG

ODVETVi

/ chemicky priimysl, vyroba zasobnik,

Bodovani

stroju a zafizeni MW
/ vyroba osobnich a kolejovych vozidel MW Job
/ letecky a kosmicky pramysl . MW Comfort
/ montazni fi rmy, rekonstrukeni a T
opravérenské dilny . TT Job ® sériova vybava
/ vyroba potrubi TT Comfort o volitelné prislusenstvi
/lodni pramysl
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MALY A JEMNY - IDEALNi SVAROVACi HORAK PRO
TUTO VYKONNOSTNI TRiDU

/ Svatovaci hotdk je nejdulezitéjsi vykonnou soucasti sva-

voevs 2

fovactho systému. Muzete mit nejmodernéjsi svarovaci
zdroj a nejlepsiho svarece - staly tah na kabelové vedeni
vsak presto ovliviiuje svatovaci vysledek. To vi i spolecnost
Fronius. Proto své svafovaci hotdky neustale vyviji a vylep-
Suje — pro vykonnostni tfidu do 250 A je tu vodou chlazeny
horak WIG TTW 2500.

/ Ergonomicky tvarovana rukojet je mensi a tim i 1épe pad-
ne do ruky, dokonce ji lze drzet i jako tuzku. Kolébkové
prepinace Up/Down lze pohodlné ovladat i v rukavicich. V
rukojeti se skryva i perfektni ochrana proti zalomeni, hadi-
covym vedenim se snadnéji manipuluje a vysledkem je
presné vedeni hotaku. Hadicovym vedenim nelze neome-
zené otacet, a to z divodu nepftetrzitého vodniho chlazeni.
Jako dalsi argument hospoddrnosti je tfeba uvést, ze veske-
ré spotfebni dily jsou kompatibilni s jinymi svarovacimi

hotaky Fronius.

/ Pro vykonnostni tfidu do 300 A lze samoziejmé pouzit i
jiné svarovaci hordky Fronius. Napiiklad svarovaci hordk
WIG s integrovanym podavacem studeného dratu pro ruc-
ni i automatizované pracovni procesy s pouzitim studené-
ho dratu.

SVAROVACi HORAK TTW 2500 TTW 3000
Svartovaci proud AC 180 A 250 A
DC 250 A 300 A
Dovolené zatizeni 40 % 60 %
Prameér elektrody 1,0-3,2 mm 1,0-3,2 mm
Hmotnost 0,47 kg 0,57 kg
SVAROVACI HORAK TTG 2200 TTG 2600
Svartovaci proud AC 180 A 220 A
DC 220 A 260 A
Dovolené zatizeni 35% 35%
Primeér elektrody 1,0-4,0 mm 1,0-4,0 mm
Hmotnost 0,96 kg 0,57 kg



TECHNICKE UDAIJE

3x400V 3%x200-240 V 3x400 V 3%x200-240 V 3x400 V 3%x200-240 V 3%x200-240 V
Sitové napéti 50-60 Hz 3x400-460 V 3x400-460 V 3x400-460 V 3x400 V 3x400-460 V
1x200-240 V 1x200-240 V 1x200-240 V 1x200-240 V

Tolerancesifovéhonapsti  #15%  £10%  £15%  £10%  £15%  £10%  *15%
Sitové jisténi, zpozdény typ
3x400 (460) V 16 A 16 A 16 A 16 A 16 A 16 A 16 A 16 A
3x230V 32 A 32 A 32 A 32 A
1x230 V

Ucinik 1

Svarovaci proud 1f4z. napdjeni WIG 3-220 A 3220 A 3- 220 A 3-220 A 3-220 A 3-220 A 3-220 A 3-220 A
Elektroda 10-180 A 10-180 A 10-18 10-180 10-180 A 10-180 A 10-180 A 10-180 A

Svarovaci proud pfi 10 min/40 °C

3x230V 35% ED 250 A 30% ED 300 A 45% ED 250 A 45% ED 300 A
100% ED 160 A 100% ED 170 A 100% ED 180 A 100% ED 220 A
1x230 V 45% ED 220 A 40% ED 220 A 55% ED 220 A 55% ED 220 A
100% ED 150 A 100% ED 150 A 100% ED 170 A 100% ED 190 A
Jmenovité pracovni napéti WIG 10,1-20,0 V. 10,1-20,0 V. 10,1-20,0 V 10,1-20,0 V. 10,1-20,0 V 10,1-20,0 V 10,1-20,0 V. 10,1-20,0 V
Elektroda 20,4-30,0 V 20,4-30,0 V 20,4-32,0 V 20,4-32,0 V 20,4-30,0 V 20,4-30,0 V 20,4-32,0 V 20,4320V
Chlazeni/izola¢ni tfida AF /B AF /B AF /B AF /B AF /B AF /B AF /B AF /B
Hmotnost 26,6 kg 28,2 kg 28,1 kg 30,0 kg 24,2 kg 259 kg 24,2 kg 259 kg
___ c € SR
Sitové napéti 50-60 Hz 200-240 V
400V 400460 V
Odbér proudu 50 Hz/60 Hz 0,6/0,7 A 0,6-1,4 A
Max. doddavané mnozstvi 3,5 ]/min 3,5 /min
Max. tlak cerpadla 4,2 bar 4,2 bar
Kryti 1P 23 1P 23
Hmotnost 9kg 11,6 kg

/ Perfect Welding / Solar Energy / Perfect Charging

MAME TRI DIVIZE A JEDNU SPOLECNOU VASEN: POSOUVAT HRANICE MOZNEHO.

/ At uz se jednd o svafovaci techniku, fotovoltaiku nebo techniku nabijeni akumulatort — nas pozadavek je jasné definovan: Byt inova¢ni jednickou.
Se zhruba 3 000 zaméstnanci na celém svété posouvame hranice mozného. Ditkazem je vice nez 1 000 udélenych patentii. Zatimco ostatni se vyvijeji
krok za krokem, my déldme vyvojové skoky. Jiz od zac¢atku. Zakladem nasi firemn{ strategie je zodpovédné vyuziti nasich zdroja.

Dalsi informace ke kazdému vyrobku Fronius a o nasich prodejnich partnerech a reprezentantech po celém svété naleznete na adrese www.fronius.com
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Vas prodejce:

Fronius Ceské republika s.r.o. Fronius International GmbH
Dolnomeécholupska 1535/14 Froniusplatz 1

102 00 Praha 10 4600 Wels

Ceska republika Austria

Telefon +420 272 111 011 Telefon +43 7242 241-0

Fax +420 272 738 145 Fax +43 7242 241-953940
sales.cz@fronius.com sales@fronius.com
www.fronius.cz www.fronius.com

Text a obrazky odpovidaji technickému stavu pfi vydani tiskem. Zmény vyhrazeny.
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